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~ Siehe Verarbeitungsspezification
E AN\ 2-4 um Sn OVER 1,25 um MIN. Ni OVER 5,08 um MIN. Cu
= Z-4 um Sn uebger min. 1,25 wm Ni ueber min. 5,06 uym CuJ
AN\ ZONE I: 0.8 um MIN. Au OVER 1.3 pm MIN. Ni
JONE T 2-4 pm Sn OVER 0,7 um MIN. Ni
<<j ZONE T11: 0, 7um MIN. Ni /
~ /one | min. 0,6 um Au ueber min. 1,3 um NI
/one I Z2-4 um Sn ueber min. 0,1 um Ni
/one Il min. 0,7 um NI
/N PRETINNED (1-3 um Sn)
Vorverzinnt (1-3 um Sn)
‘ 5. THE CONNECTOR MUST FULFILL THE DIMENSIONAL REQUIREMENTS OF DIN 72594-1, RELEASED
////{ | MARCH 2006, AND THE MECHANICAL AND ELECTRICAL REQUIREMENTS OF USCAR 17 REV. 2.
CARLE / Kabel T Der Kuppler muss die dimensionellen Anforderungen nach DIN 72594-71, Ausgabe Maerz 2006,
\\\\_________,,/// f//////// und die elekfrischen und mechanischen Anforderungen nach SAE/USCAR 17 rev. 2 erfuellen.
1fl COMPONENTS MUST BE PURCHASED SEPARATELY.
gi Komponenten sind separaf zu besfellen.
i
AOREHBLEL RS Assemblierte Ansitiien e /N CRIMP TO BE MEASURED AT THIS POINT SEE APPLICATION SPECIFICATION.
Crimp an diesem Punkf zu Messen Ausfuehrung siehe Verarbeifungsspezifikation.
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| SEE APPLICATION SPECIFICATION 2-4 um NI | |
= Siehe Verarbeitungsspezification
E AN\ 2-4 um Sn OVER 1,25 pm MIN. Ni OVER 5.08 um MIN. Cu
0 Z-4 um Sn ueger min. 1,25 um Ni veber min. 5,086 um Cu}
A\ ZONE 1. 0,8 um MIN. Au OVER 1.3 pm MIN. Ni
ZONE [ 2-4 um Sn OVER 0.1 wm MIN. Ni
< ZONE 111 0.1um MIN. N /
o~ /one I: min. 0,8 um Au ueber min. 1,3 um NI
/one Il Z2-4 um Sn ueber min. 0,17 um Ni
/one Il min. 0,7 um Ni
AN\ PRETINNED (1-3 um Sn)
1 Vorverzinnt (1-3 um Sn)
|
J//’ 5. THE CONNECTOR MUST FULFILL THE DIMENSIONAL REQUIREMENTS OF DIN 72594-1, RELEASED
CABLE / Kabel | MARCH 2006, AND THE MECHANICAL AND ELECTRICAL REQUIREMENTS OF USCAR 17 REV. 2.
N Der Kuppler muss die dimensionellen Anforderungen nach DIN 72594-1, Ausgabe Maerz 2006,
und die elekfrischen und mechanischen Anforderungen nach SAE/USCAR 17 rev. 2 erfuellen.
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RECOMMENDED STRIP DIMENSIONS / Empfohlene Abisolierdimensionen
SEE APPLICATION SPECIFICATION ~ Siehe Verarbeitungspezification
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ZSx[UMPUNENTS MUST BE PURCHASED SEPARATELY.

Komponenten sind separaf zu besfellen.

zf: CRIMP TO BE MEASURED AT THIS POINT SEE APPLICATION SPECIFICATION.
Crimp an diesem Punkt zu Messen Ausfuenrung siehe Verarbelfungsspezifikafion.

/B\ WELDING POINT

Sthwei Bpunkt

9. CHARACTERS ON THE PARTS STAND FOR THE REVISION OF THAT COMPONENT,

NOT OF THE SUBASSEMBLY OR ASSEMBLY.

Die Buchstaben auf den Teillen sfehen fuer die Revision der entfsprechende Komponentfe,
nicht des Subassembly oder AssembLy.
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o | Siehe Verarbeitungsspezification
< AN\ 2-4 um Sn OVER 1,25 pm MIN. Ni OVER 5.08 um MIN. Cu
= Z-4 um Sn ueger min. 1,25 um Ni veber min. 5,086 um Cu}
< A\ ZONE 1- 0.8 pm MIN. Au OVER 1.3 um MIN. Ni
/ONE II: 2-4 ym Sn OVER 0,1 um MIN. Ni /L———7
— JONE T11: 0, Tum MIN. Ni
/one I: min. 0,8 um Au ueber min. 1,3 um NI
/one Il Z2-4 um Sn ueber min. 0,17 um Ni
/one Il min. 0,7 um Ni
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RECOMMENDED STRIP DIMENSIONS / Empfohlene Abisolierdimensionen
SEE APPLICATION SPECIFICATION ~ Siehe Verarbeitungspezification

-tRRULE (I TEM &)

/N PRETINNED (1-3 um Sn)
Vorverzinnt (1-3 um Sn)

5. THE CONNECTOR MUST FULFILL THE DIMENSIONAL REQUIREMENTS OF DIN 72594-1, RELEASED
AND THE MECHANICAL AND ELECTRICAL REQUIREMENTS OF USCAR 17 REV. 2.
Der Kuppler muss die dimensionellen Anforderungen nach DIN 72594-1, Ausgabe Maerz 2006,
und die elekfrischen und mechanischen Anforderungen nach SAE/USCAR 17 rev. 2 erfuellen.

MARCH 2006,

zfl COMPONENTS MUST BE PURCHASED SEPARATELY.
Komponenten sind separaf zu besfellen.

/N CRIMP TO BE MEASURED AT THIS POINT SEE APPLICATION SPECIFICATION.

Crimp an diesem Punkt zu Messen Ausfuenrung siehe Verarbelfungsspezifikafion.

/B\ WELDING POINT

Sthwei Bpunkt

9. CHARACTERS ON THE PARTS STAND FOR THE REVISION OF THAT COMPONENT,
NOT OF THE SUBASSEMBLY OR ASSEMBLY.

Die Buchstaben auf den Teillen sfehen fuer die Revision der entfsprechende Komponentfe,

nicht des Subassembly oder AssembLy.

10. PACKAGING: ITEM 1, 3, & - LOOSE PIECES IN PLASTIC BAG AND BOX, ITEM 2 ON REEL IN BOX
3, L - Schiafftgut im Beufel und Karton, Pos. 2 - Spule im Karfon

Verpackung: Pos. 1,
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