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3 SOLDERING PROCESS: LEAD-FREE REFLOW SOLDERING IN REFERENCE TO JEDEC J-STD-020D

[
| \&n/
()
4H
| <
o
Y ;
0
-
71 I o
[N | 0
PIN TIP | ‘ NGV el =t o5 B — Loetprozess: Bleifreies Loeten in Anlehnung an die JEDEC J-STD-020D
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“ 1Al e @) /N TOLERANCES ACC. TO DIN EN 1SO 8075, DIN EN 150 14405-1
§ ANl ax | GENERAL TOL. ACC. TO DIN 16742 TG5. EXCEPT ANGLE DIM. (SEE TITLE BLOCK)

ANEANIR I - [0.1504) |C [D |E | ALL PINS " Tolerierung nach DIN EN 1SO 8075, DIN EN IS0 164051
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_ ] 5 PACKAGING IN TAPE & REEL ACC. TO V2320201
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@ 3c - - 0.6 6  LONTACT SURFACE SOLDER SIDE 3-8um Sn OVER 1-2.5um Ni
- — 7.8 N Kontaktoberflaeche Loefseifig 3-6ppm Sn ueber 1-2.5um Ni

7 FOR MISSING OIMENSION SEE CAD-MODEL X-2320201-X, REV. A
Fefhlende Masse sind dem CAD-Model X-723720201-X, Rev. A zu entnehmen
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/D 9 ELECTRICAL 100% FINAL INSPECTION FOR CONTINUITY AND SHORT CIRCUIT
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@ Clekfrische 100% Endpruefung auf Durchgang und Kurzschluss,
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- 17 HEADER FULFILL RF-REQUIREMENTS UP TO 1GHz ACC. TE SPEC. 108-94509, ALSO MANDATORY IS
o A PCB COPPER LAYER ACC. TO TL SPEC. ML-944L8
Der Header erfuellt die RF-Anforderungnen bis zu 1 GHz nach TE Spez. 108-94509. Ebenfalls
$ 10316 2« & 10.616]ALL PINS 1.2 83-4 B ‘ 1.1 N nofwending ist eine Leiterplatten Kupferschicht nach TE Spec. 114-94L448
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: 13 HEADER FULFILL RF-REQUIREMENTS UP TO 100 Mhz ACC. TE SPEC 108-94L14
Der Header erfuellt die RF-Anforderungen bis zu 100MHz nach TE Spez.106-94414
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pu | 107 AN APPLICATION SPECIFICATION ACC. TO 114-94448
- P Anwendungspezifikation Tt Spez. ML-94LLLS
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PIN TIP 15 Corresponding mating connector see drawing C-2302510 or C-2302454 and Product Spec. 108-945686
12 3.4 [ Passender Gegensfecker siehe Zeichnung C-2302510 or (-2302454 und Produkfspez. 106-94568
AS . o REFERENCE POINTS A1-A4, B1-BZ, D1-D4, E1-£2 TO BE TAKEN IN SHOWN HEIGHT
: / ~ Bezugspunkte A1-Ak4, B1-BZ, U1-U4, £E1-EZ2 sind in angegebener Hoehe zu ermifteln
/ >( D1-4.05-8 ﬁ REFERENCE POINTS A5-A8, B3-B4 TO BE TAKEN IN SHOWN HEIGHT
| Bezugspunkte A5-A8, B3-B4 sind in angegebener Hoehe zu ermitteln
/ REFERENCE POINTS D5-D8, E3-B4 TO BE TAKEN [N SHOWN HEIGHT
\ Bezugspunkte D5-D8, E3-E4 sind In angegebener Hoehe zu ermitfeln
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RECOMMENDED PCB LAYOUT / Empfohlenes PCB Layout
CUSTOMER IS RESPONSIBLE FOR LAYOUT/ Kunde ist fuers Layouf veranfwortlich
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